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1 V3eobhecné uUdaje

1.1 Udaje o zadateli:

SATJAM, S.T.0.
Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
IC: 64088324

1.2 Udaje o vyrobku

Kovovy obkladovy profil SATCASS je vyrdbén spoleénosti SATJAM s.r.o. Profil se
vyrabi valcovanim za studena zocelového plechu do poZadovaného tvaru ,C* s péti
podélnymi prolisy. Jedna se o produkt, ktery v sobé integruje nékolik zakladnich
konstrukénich funkci:

- samonosny prvek pro umisténi izolace a uchyceni vnéjsiho plasté

- izolace je vkladana bez nutnosti kotveni

- variabilni $ifka profilu

- moznost pfizplsobeni vkladané tepeiné izolaci

- vytvari lic vnitini stény s koneénou povrchovou Gpravou

- jednoducha a rychla montaz

Kovovy obkladovy profil SATCASS je mozno dodavat v bohatém vybéru povrchi a
povrchovych tprav, v Siroké paleté barev.

Kovovy obkladovy profii SATCASS je uréen k provadéni vnitini Casti oplasténi
halovych staveb. Profil je konstruovan pro vlioZeni tepeiné izolace v tloustce 100-200 mm.
Vyrabi se zocelového plechu vylisovanim Sablony do tvaru vinitého profilu s podélnymi
prolisy a povrchovou Gpravou, jak je uvedeno v tabulce &, 2..

Rozméry profills jsou uvedeny v tabulce €. 1.

Rozméry profilil.

Dalka: 3000 - 12600 mm
Cetkova Sitka: 600 mm
Vyska profile: 100; 130; 160; 200 mm

Tabulka €. 1: Rozmérové varianty obkladového profilu SATCASS

Schéma obkladového profilu SATCASS je na obr. &. 1.
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Technické a materialové parametry obkladového profilu SATCASS jsou uvedeny v tab. 2.

-

X
Poulité druhy materiall S
0|
Néazev virobku Materid Standardni  Toudtka i)
tioustka NORMA / kvalita ocell NS
(mm) {mrn)
Qcelovy profit SATCASS Pozinkovany plech s barevnou EN 10328/ & 220GD+2
povirchovou Gpraveu 8250G0D+2
5 280G0+2
Polyester 25 0,75 0,7~15 5320GD+2Z
Polyester mat 35 EN 10327/ meme
Palyuretan 50

SloZenit jednotlivych vrstay profilu SATCASS (z vnitfni strany)

1} ochranny lak, pasivadnl vrstva, zinkové vistva, ocelovy plach, zinkova vrstva, paslvadnl vrstva, konedné povrchové vprava- polyester 15 um (25 um).

2) ochranny lak, pasivaénf vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkové vrstva, pasivatnl vrstva, konena povrchové «<iprava- pelyester mat 35 ym.
3) ochranny lak, pasivasni vrsiva, zinkové vrstva, ocelovy plech, 2inkov4 vrstva, pasivadnf vrstva, kone&né poyrchové Gprava- polyuretan 50 um.

Ocelovy profil SATCASS FeZn

0,75 0.7-1,5

EN 10328/ S 220GD+2Z
S 250GD+2
S 280GD+2Z
§ 320GD+Z

EN 10327/ DXS1D+Z
DX52D+Z

SloZeni jednotlivych vratev profilu SATCASS (z vnitfnf strany)

4} zinkovd vrstva, coelovy plech, zinkavé vrstva

Ocelovy profil SATCASS Al - Zn Aluzinek

0,78 07-15

EN 10326/ S 250GD+AZ
S 280GD+AZ
8 3200D+AZ

EN 10327/ DXS1D+AZ
DX52D+AZ
DXS1D+ZA
DX520+ZA

Tabulka €. 2: Materidlové parametry obkladového profilu SATCASS

SlaZeni jednotlivych vrstev profilu SATCASS (z vnitfni strany)
5) transparentn( plast SPT, slitina Aluzinek (AL 55%, Zn 43,4%, SI 1,6%), ocelovy plech, siitina Aluzinek (AL 55%, Zn 43,4%, Si 1,8%), transparentni

plast SPT.
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Standardni materialem je ocelovy plech tl. 0,75 mm oboustranné termicky pokoveny
vrstvou zinku s povrchovou Upravou polyestersat 25 v barvé RAL 9002. Pro acely vyroby a
pfepravy muzZe byt plech opatien ochrannou folii. MontaZz je velmi rychla a jednoducha.
Sablony se skl&daji stavebnicové, vzdalenost nosnych prvk( obvodového plasté je dana
Sifkou kazety SATCASS. Pii montazi jsou tabule profilu pripeviovany pomoci $roubll SOT
nebo SDT, pfipadné se spojuji nyty POP.

1.3 Seznam podkiada predanych Zadatelem

Pro ucely provedeni zkousek a posouzeni sledovanych viastnosti byly predloZzeny
nasledujici dokumenty:

s Katalogy produktiu spoleénosti SATJAM, s. T. 0.

¢ Inspekeni certifikaty vstupniho materidlu typu 3.1 dle EN 10204, vydal Arcelor Mittal
Lucembursko, Mittaal Steel Poland a dalsi

e Zakladni parametry vyrobku-vypracoval SATJAM, s. r. 0.

» Vysledky mechanickych zkousek zakladniho materialu, véetné Zn vrstvy, vydal Myriad
Francie

1.4 Seznam ostatnich podklad( pouzitych pfi pocateéni zkousce typu
e CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stiesni krytiny a vnéjsi a vnitimi
obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky

e CSN EN 508-1:2001 Stfesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné
krytiny z ocelového, hiinikového nebo korozivzdomého ocelového plechu-Cast 1: Ocel

e CSN EN 10326 Plechy a pasy z konstrukénich oceli, kontinuainé zaroveé pokovené-TDP

e CSN EN 10327 Plechy a pasy z hlubckotaznych oceli k tvafeni za studena, kontinuaina
Zarové pokovene-TDP

1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

e (SN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stfesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a poZzadavky — harmonizovana

2 Vysledek prezkoumani podkladl pfedlozenych Zadatelem

Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci pro obkladové profily
SATCASS, véetneé vzorku reprezentantil.

Po pfezkoumani téchto podkladl bglo zZjisténo, Ze pro posouzeni vyrobkt - obkladové
profily SATCASS, z hlediska pozadavki CSN EN 14782:2006, Pfiloha ZA jsou pfedloZené
podklady dostaéuijici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byl vybran reprezentant obkladového profilu
SATCASS v poétu 1 ks.
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3.2 Zkusebni podminky

Veskeré zkousky byly provedeny za béZnych klimatickych (provoznich) podminek
(teplota T ~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych
méfidel.

3.3 Technické pozadavky

Na reprezentantu obkladového profilu SATCASS byly hodnoceny viastnost
poZzadované CSN EN 14782 a souvisejicimi normami napf. CSN EN 10326, CSN EN
10 327.

Jedna se o zakladni charakteristiky :
¢ Mechanickd unosnost

e Vodotésnost

Zmény rozméru

Uvoliovani nebezpeénych latek
Chovani pfi vnéjSim pozaru
Reakce na cheri

Trvanlivost

« & » @

3.4 Provedené zkousky a posouzeni:

3.4.1 Mechanicka ianosnost

Mechanicka unosnost se vSeobecné stanovi na zakladé UGcelu pouziti (stfecha,
podhled, strop...), druhu kovu (ocel, zinek...), jmenovité tloustky plechu, oznadeni kovu
vzhledem k mechanickym vlastnostem, geometrického tvaru pricného fezu vyrobku, meznich
uchylek rozménri, odotnosti stfes$nich krytin proti bodovému zatéZovani.

Obkiadové profily SATCASS se pouzivaji k oplasténi halovych staveb, jsou vyrobeny
z materiall uvedenych vb. 1.2, tab. & 2 se zaru¢enymi mechanickymi viastnostmi. Mezni
Gchylky rozmérl a geometricky tvar jsou specifikovany a pfezkoumany v b. 3.4.3 tohoto
protokolu.

Dle CSN EN 14782, bod. 4.3.2 plati, Ze u vyrobk pouzivanych jako stropni a
podhledové vyrobky, vnitfni a vnéj$i obklady a kazety neplati poZadavek pfedpisu posouzeni
odolnosti krytin proti bodovému zatiZzeni.

Vzhledem ke skutecnosti, Ze vyrobky-obkladové profily SATCASS jsou urdeny
k pouziti pro oplasténi staveb, nemusi byt zkouseny na stanoveni odoinosti proti bodovému
zatizeni.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14782, bod. 4.4 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory
(vady), povazuje se za vedotésny. Vizuaini prohlidkou reprezentantd vyrobki bylo zjisténo,
Ze neobsahuji Zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za vodotésné.

3.4.3 Zmény rozméru

Pokud mize teplotni roztaZnost oviivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypoctech
vliv teplotni roztaZznosti. V pfipadé obkladovych profili SATCASS se pouzije soudinitel
teplotni roztaZnosti pro ocel: 12 x 10 *K . T
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Mezni dchylky rozmérli jsou specifikovany pro obkiadové profily SATCASS v ¢SN EN
508-1. Samotné rozmeéry vyrobkl se navrhuji pomoci zkousek.

U obkladovych profili SATCASS byly ovéfovany rozméry uvedené na obr. &. 2.
Rozmery pfedepsané vyrobcem jsou uvedeny na obr. €. 3. Naméfené hodnoty tvarové a
rozmérové presnosti jsou uvedeny vtabulce ¢ 3 tohoto protokolu a jsou primérnou
hodnotou z nékolika meéreni daného parametru. Rozmérova velicina T je prliméma hodnota
celkoveé tioustky plechu, véetné povrchové ochrany naméfené na 3 riiznych mistech vzorku
profilu.

Obrazek €. 2 znazomuje ovéfované rozmérové parametry.

Qbr.2: Schematicky nakres mérenych parametr)
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Koty oznatané A, B, C se minl v zavislostl na sifece profilu (10D, 130,160, 200 mm):
A =100; 130; 160 a 200mm

B = §0; 80; 110 a150mm
Ce=498; 128; 158 a 188mm
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Naméfené rozméry pro obkladovy profil SATCASS jsou uvedeny v nasleduijici tabulce €. 3.

A B v D E F G H | J K L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1603 { 151,01 158,3 [ 801,0 { 1221 | 1193 | 118,2 { 1192 } 1221 | 44,3 | 30,2 | 48,3
M N O P R s T U v X Y T
mm mm mm mm mm mim mm mm mm mm mm mm
40,1 312 | 260 | 241 10,3 | 26,3 154 | 24,2 3,0 501 20 | 079
Tabulka &. 3: Namé&fené rozmery obkladového profilu SATCASS

SATCASS

3.4.4 Uvoliiovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodarského prostoru plati pfedpisy o
regulovanych nebezpeénych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky prostor
musi spinit predpisy v zemi pouziti.

Zakladni matenal — pozinkovany ocelovy plech neuvolfiuje nebezpecné latky. Pro
povrchovou ochranu posuzovanych vyrobki vyrobce pouziva ovéfené materialy-organické
poviaky, tj. laky na polyesterové, popf. polyuretanové bazi. Jedna se o véeobecné rozsifeny
zpusob povrchové ochrany kovovych stiesnich tasek, ktery spliuje pozadavky na uvolfovani
nebezpelnych latek. Na pozadani je vyrobce schopen dolozZit bezpecnostni listy pro
pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pfi vnéjsim pozaru

Vyrobky splnujici pozadavky na chovani pfi vnéj$im pozaru bez nutnosti zkouseni
jsou ploché nebo profilované (tj. tvarem vyrobku, ne zpuschem vyroby) vyrobky s imenovitou
tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a s jakoukoliv povrchovou Upravou, ktera je anorganicka
nebo ma spainé teplo PCS<0,4MJ/m 2 nebo je plodna hmotnost mensi nebo rovna 200g/m 2.

Vyrobky klasifikované bez nutnosti dalsiho zkouseni se klasifikuji tfidami B,y (11),
Broor (t2), Breor (t3). Jsou to profilované ocelové plechové vyrobky, ploché ocelové plechové
vyrobky nebo tabule kontinualné pozinkované nebo ocel pokovena slitinou zinek-hlinik
s tloustkou kovu vét3i nebo rovnou 0,4 mm, s organickym povlakem na licni strané (strana
vystavena povétmosti) a volitelné i s ochrannym povlakem na rubové strané (vnitini strana).
Povrchovou upravou na licni strané je plastizoliovy poviak aplikovany v tekutém stavu
$ nejvétsi jmenovitou tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vétsim nez 8,0 MJ/m % a
plodnou hmotnosti v suchém stavu nejvy§e 330 g/m®. Organicky povlak na rubové strané
(pokud je) nesmi mit PCS vétsi nez 4,0 MJ/m ? a plodnou hmotnost v suchém stavu nejvyse
200 g/m?.

Takto je definovan zplsob hodnoceni vyrobk( na chovéni pii vnéjdim po3aru bez
nutnosti zkouseni die CSN EN 14782.

Kovové obkladove profily SATCASS jsou profilované ocelové plechové vyrobky
pozinkované s tioustkou plechu 0,70-1,50 mm a poviaky, jak je uvedeno v tab. & 2 tohoto
protokolu. Standardni materidiem je ocelovy plech tl. 0,75 mm oboustranné termicky
pokoveny vrstvou zinku s povrchovou Upravou polyestersat 25.

Vyrobky, tj. kovové obkladové profily SATCASS, odpovidaji svymi parametry
pozadavkim uvedenym v CSN EN 14782 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti daisiho
zkous$eni na chovani pii vnéj$im pozaru.

Do doby nez budou provedeny praktické zkousky chovani stiesnich krytin pfi vnaéjsim
pozaru jsou vyrobky nespliujici pozadavky CSN EN 14782 &.5.1 zafazeny die NV &
163/2002 Sb., ve znéni NV €& 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny poi.6.5 ,Ploché a
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3.4.6 Reakce na oheifi

Vyrobky spifiujici poZadavky reakce na ohef tfidy A1 bez nutnosti zkouseni dle CSN
EN 14782 jsou vyrobky bez organického povlaku. Vyrobky zatfidéné bez nutnosti dalsiho
zkouseni do tfidy A1 dle CSN EN 14782 jsou vzyrobky s polyesterovym povlakem s nejvyssi
jmenovitou tloustkou 25 ym a PCS do 1MJ/m“ (vCetné) nebo s plo§nou hmotnosti mensi
nebo rovnou 70 g/m?.

Kovové obkladové profily SATCASS jsou profilované ocelové plechové vyrobky
pozinkované s tloustkou plechu 0,70-1,50 mm a povlaky, jak je uvedeno v tab. & 2 tohoto
protokolu. Standardni materialem je ocelovy plech tl. 0,75 mm oboustranné termicky
pokoveny vrstvou zinku s powrchovou upravou polyestersat 25. Vyrobky vyhovuii
pozadavkiim reakce na ohen tfidy A1 bez nutnosti daldino zkouseni dle CSN EN 14782,

Do doby nez budou provedeny praktické zkousky reakce na oheii stfesnich krytin
jsou vyrobky nesplfujici poZadavky CSN EN 14782 &1.5.1 zarazeny dle NV &. 163/2002 Sb.,
ve znéni NV & 312/2005 Sb., pfiloha 2 do skupiny pof.€.5 ,Ploché a profilované plechy”
pismeno f) tj. pro jina pouziti.

3.4.7 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry,
popi. typ a tloustka poviaku, sohledem na oceka&vané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost udrzby.

Kovové obkladové profily SATCASS se standardné vyrabéji z oceli uvedenych v CSN
10326 a CSN 10327, napi. S220GD, S250GD, S280GD, S$320GD, o tloustce zakl.
materialu 0,70-1,50 mm s oboustrannym zinkovym povilakem v provedeni dle bodu 7.4-CSN
10 326, nasleduje lak na polyesterové nebo polyuretanové bazi na pohledové strané a
ochranny lak na rubove strané dle tabulky ¢.2.

Pouzity material na vyrobu kovovych obkladovych profili SATCASS odpovida
pozadavku na material pro samonosné valcované a lisované profily die CSN EN 508-1, kap.
4.2. Jedna se o konstrukéni oceli, které zaruéuji minimaini mez kluzu a odolnost proti korozi.
Odolnost proti korozi je uméma tloustce poviaku. Vtomto pfipadé pozinkovani a
polyesterovy nebo polyuretanovy poviak zarucuji vysokou Zivotnost plechu. Material, jeho
parametry a povrchova ochrana jsou vhodné pro dany Géel pouZiti a vyrobek splfuje
pozadavky na frvanlivost.

4 Vyhodnoceni vysledki zkousSek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych viastnosti kovového obkladového profilu SATCASS je
provedeno ve vztahu k pozadavkim CSN EN 14782:2006 v nasledujici tabulce &. 4.

Viastnost poZadavek |vysledek hodnoceni
normy
Mechanicka unosnost & 4.3 ¢l. 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost cl.a4 8l.3.4.2 vyhovuje
Zmeény rozmérl cl.46 cl. 3.4.3 vyhovuje
Uvolfiovani nebezpeénych latek | €l. 4.11 &.344 vyhovuje
Chovani pfi vnéjsim pozaru €l.49 €l. 345 vyhowvuje
Reakce na ohen ¢l. 4.10 Gl. 346 vyhovuje
Trvanlivost c.4.8 é.34.7 vyhovuje

Tabulka 4: Hodnoceni sledovanych viastnosti
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5 Zaveér

e Vzorek vyrobku ,Kovovy obkiladovy profii SATCASS* odpovida ve sledovanych
viastnostech pozadavk{im technické specifikace a technickych piedpis(:.

» Pocatecni zkouska typu prokézala shodu zkousenych reprezentanti vyrobku se
vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782:2006.

e Zjisténi a zavéry uvedené vtomto protokolu plati pro kovové obkladové profily
SATCASS za predpokiadu, Zze nedojde ke zméné skuteénosti, za kterych bylo posouzeni
shody provedenc (pokud tato zména muiZe oviivnit vlastnosti vyrobk( napf. zména
technickych predpist, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a
vyrobniho zafizeni).

* Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s technickymi specifikacemi.




